MAGNATEX VELOURS SF

Vinylova farba na steny v interiéri
s nizkym saténovym leskom
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TRIMETAL MAGNATEX VELOURS SF eu Y=

je farba na interiérové steny bez riedidiel Ecolabel

s nizkym saténovym leskom, zaloZena na baze e Y
vinyl kopolymerovych zivic. Nezapacha a odolava obrusovaniu. ( £ Ecotabel: BE/044/003

CHARAKTERISTIKA — POUZITIE

=  TRIMETAL MAGNATEX VELOURS SF sa pouziva na interiérové steny.

=  TRIMETAL MAGNATEX VELOURS SF je vdaka vysokému obsahu pojiv vhodna farba pre pouzitie do priestorov
s vysokou frekvenciou vyuzitia. Dychajuci a suvisly film farby umoznuje jednoduchu udrzbu.

=  TRIMETAL MAGNATEX VELOURS SF pri aplikacii neodfrkava ato dokonca ani pri nandsani Stetcom alebo
valcekom. Zaroven moéze byt aplikovany nizko tlakovou striekacou pistolou ako aj systém airless-bez
vzduchovy.

=  TRIMETAL MAGNATEX VELOURS SF je velmi jednoducho opisat, je to to, ¢o Setri ¢as.

PODKLADY A NATEROVE SYSTEMY

TRIMETAL MAGNATEX VELOURS SF sa nanasa na Cisty, pevny a prachu zbaveny podklad.
Priprava zavisi od charakteru podkladu.

PRIPRAVA PODKLADU:
Interiér:
=  Nekoherentny alebo kriedujtci novy alebo stary podklad:
1 vrstva Magnaprim Fix (je moZno ho riedit s 5 azZ 10 % vody) alebo Dialprim zriedeny s 5 az 10 % vody.
= Uprava podkladov s $kvrnami presakujucimi cez vodou rieditelné vyrobky:
Naniest Magnaprim Isol alebo neriedeny Dialprim alebo neriedeny Magnaprim Prestige
= Vysoko sajlce podklady (sadrokartény):
1 nater Globaprim Hydrofix alebo 1 nater Magnaprim Fix alebo Magnaprim (zriedeny 5 az 10% vodou).
= Staré natreté podklady v dobrom stave:
Odstranit lesk/prebrusit a ocistit s ¢pavkovou vodou alebo s pomocou POLYFILLA PRO S600
= Staré natreté podklady v zlom stave:
Odstrante neprilnavé casti, opravte tieto miesta s klasickym tmelom a/alebo s POLYFILLA PRO X100
a aplikujte v pripade potreby podkladovy nater — pozri vyssie

SYSTEM:
=  Podla potreby prekrytia podkladu aplikujte 1 alebo 2 vrstvy TRIMETAL MAGNATEX VELOURS SF.
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SPRACOVANIE VYROBKU

CAS SCHNUTIA PRI 20°C A 60 % R.V.V.
Suchy
Pretieratelny

APLIKACNE PODMIENKY
Teplota podkladu
Teplota prostredia
Relativna vlhkost

APLIKACIA A RIEDENIE

Stetec a valéek

Konvencna striekacia pistol
Airless striekacia pistol

CISTENIE NARADIA

Po 30 min.
Po 4 hod.

Min. 10°C
Min. 10°C, max. 30°C
Max. 80 %

Doplite max. 5 % vody, tryska 2-2,5 mm
Dopliite max. 10 — 15 % vody
Spray tryska: tlak 160-180 bar, tryska 0,015-0,017 inch

S vodou

ZLOZENIE

= Pojivo Vinyl Kopolymery

=  Pigmenty Titanium dioxide a stabilné mineralne plniva
* Riedidlo Voda

= Obsah susin Vahovo: 57 +2 %

VOC (Obsah organickych latok)

TECHNICKE VLASTNOSTI

Objemovo:39+2 %
EU limit pre tento vyrobok (Kat. A/a): 30 g/I (2010).
Tento vyrobok obsahuje max. 1 g/l VOC

Vzhlad

Farba
Pigmentovanie
Hustota pri 20°C
Teoreticka vydatnost
DIN EN 13300

Nizky saténovy lesk (3-5 GU pri 60° alebo 10-14 GU pri 85°)

Biela a bazy: AW, AC

S TRIMETAL ACOMIX COLOUR MIXING SYSTEM

1,43 + 0,05

+13 m?/l / vrstva (v zavislosti od absorbcie podkladu)

Stalost pri ¢isteni za mokra:  trieda 2

Krycia schopnost: trieda 2

Lesk: nizky saténovy lesk (3-5 GU pri 60° alebo 10-14 GU pri 85°)
Velkost zrna: jemny < 100y

Skladujte mimo mrazu, tesne uzavreté v povodnom neotvorenom obale pri teplotach 5°C az 35°C.

Prosim precitajte si prislusny Bezpecnostny list. Drzte mimo dosah deti.
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DOVOZ A DISTRIBUCIA NA SLOVENSKU

BLISS a.s.

Juzna trieda 66, 040 01 Kosice
Tel.: 0911 903 662; 055 622 6333
e-mail: bliss@bliss.sk www.bliss.sk

Akzo Nobel Paints Belgium
Trimetal

PB 80

1800 Vilvoorde

Nase technické Udaje st zaloZené na nasich
vedomostiach a skuskach a poskytuju sa ako
usmernenie. To vSak neznamena formalnu
zodpovednost za pouZivanie nasich produktov
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