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Vysokoucéinny elastomérovy nater

kombinujuci vynikajuce antikorézne a hydroizolacné vlastnosti.

TYPICKE APLIKACIE

¢ Rekons$trukcia kovovych striech

¢ Ochrana ocelovych konstrukcii a stavebnych konstrukcii

¢ Mosty, nadrze, sild a priemyselné inStalacie

« Udrzba a rekonstrukcia historickych a pamiatkovych kovovych konstrukcii

e Pouzitie v obyvanych alebo citlivych prostrediach (potravinarske a farmaceutické zariadenia)
¢ Obklady a sendvicové panely vystavené agresivnemu prostrediu

VLASTNOSTI

RD-Elastometal je jednozlozkovy elastomérovy nater na vodnej baze, ktory kombinuje dlhodobu
antikoréznu ochranu s trvalymi hydroizolaénymi vlastnostami.

RD-Elastometal, na baze styrén-akrylovych Zivic, je uréeny na ochranu kovovych povrchov, konstrukcii,
kovovych striech a sendvi¢ovych panelov vystavenych poveternostnym vplyvom a agresivnemu korozivnemu
prostrediu.

RD-Elastometal, ktory sa ¢asto povazuje za nater priamo na hrdzavy kov, sa mo6ze aplikovat priamo na
hrdzavé podklady po odstraneni uvolnenej hrdze. Pri adekvatnej priprave povrchu je moZzné dosiahnut
ucinnu ochranu bez abrazivneho otryskdvania, vdaka ¢omu je systém vhodny pre novostavby aj
udrzbarske projekty. Priaplikacii bezvzduchovym striekanim, praci na vysokych konstrukciach a za dobrych
podmienok schnutia sa prestrek z RD-Elastometal premeni na suchy prach eSte predtym, ako dosiahne zem. To
pomaha znizovat riziko postreku okolitych predmetov a ulah&uje &istenie po praci.

RD-Elastometal je prakticky bez zapachu, nehorlavy a rychlo schne. Je idedlny na pouZitie v husto
obyvanych oblastiach a na miestach, kde sU emisie rozpustadiel obmedzené alebo zakazané, vratane
citlivého priemyselného a komeréného prostredia, ¢im zaistuje bezpecné pouzivanie a minimalne
naru$enie prevadzky.

RD-Elastometal je odolny voci UV Ziareniu a moZzno ho pouZit ako zakladny nater aj ako vrchny nater.
Jeho trvala elasticita (200 %) zaistuje vynikajucu prilnavost na flexibilnych podkladoch, ako su kovové
strechy a ocelové konstrukcie s dlhym rozpatim, a zaroven ucinne utesrfiuje medzery okolo nitov, skrutiek
a medzier.

RD-Elastometal je sucastou produktového radu SCS - Single Coating System. Systém SCS znamen3, Ze
jeden produkt zabezpecuje vSetky funkcie: zakladny nater, medzivrstvu a vrchny nater. Jeden produkt,
viacero vrstiev, plnd ochrana.

Klicové vlastnosti a vyhody:

e Kombinovany antikorézny a hydroizolaény systém s UV odolnou povrchovou Upravou
¢ Aplikacia priamo na hrdzu (po spravnej priprave)

¢ Trvald elasticita (200 %)

* Na vodnej baze, s nizkym obsahom prchavych organickych zli¢enin (8 g/l), nehorlavy
¢ Rychle schnutie — skratenie prestojov a naruSenia obsadenosti staveniska

e Certifikované pre zapuzdrenie olova (ASTM E1795)

¢ PozZiarna odolnost: klasifikované ako BROOF (t1) podla EN 13501-5

¢ VVhodné pre kategorie korozivnej agresivity C3 az C5-H

¢ \/ stulade s nariadenim REACH, bez PFAS, APEO a tazkych kovov
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Podklady:

Uhlikova ocel, liatina, kortenova ocel
Zvetrana pozinkovana ocel > 1 rok.
Hlinik, med, olovo (prvé vrstva zriedend — pozri ¢ast o aplikacii)
Existujuce farby natery ako epoxidy, polyuretany, alkydy, akrylaty...
Vhodné aj pre mnoho inych riadne pripravenych podkladov.

ODPORUCANE NATEROVE SYSTEMY
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VSEOBECNE POUZITIE - NIE JE KLASIFIKOVANE PODLA NORMY ISO 12944

Typicky dvojvrstvovy systém pre vSeobecné
projekty, kde sa nevyzaduje Ziadna

Minimalna hrubka
mokrého filmu v

Minimalna hrubka
suchého filmu v

Celkova
teoreticka

Celkové teoretické
pokrytie )

Specificka norma na ochranu proti korézii. mikrénoch mikrénoch spotreba = ("
Zékladny nater ) RD-Elastometal 268 150 0,34 kg/ m*
Vrchny néter ) RD-Elastometal (*) 268 150 0,34 kg/m’
CELKOM 300 0,68 kg/ m? 1,47 m*/kg
RENOVACIE KOVOVYCH STRIECH A ODKVAPOV

Kovové strechy so sklonom vyssim ako 4 %

Minimalna hrubka
mokrého filmu v

Minimalna hrubka
suchého filmu v

Teoreticka
spotreba * (")

Celkové teoretické
pokrytie )

mikrénoch mikrénoch

Zakladny nater RD-Elastometal 315 175 0,40 kg/ m?
Vrchny nater RD-Elastometal 315 175 0,40 kg/ m®

CELKOM 350 0,80 kg/ m? 1,25 m*/kg
Odkvapy a oblasti s stojatou vodou
Zékladny néter RD-Elastometal + 357 200 0,45 kg/ m?

vystuzné vlakno

2x Vrchny nater RD-Elastometal 1260 700 1,55 kg/ m?

CELKOM 900 2,00 kg/m? 0,50 m?/kg

plné Specifikacie a podrobné informacie su k dispozicii na nasej webovej stranke vyrobku v sekcii Riesenia

NATEROVE SYSTEMY PODLA KLASIFIKACIE 1SO 12944

C5 Vysoka (H) - Trvanlivost viac ako 15 a menej ako 25 rokov pred prvou vacéSou udrzbou.
Vnutorné: Budovy alebo oblasti s takmer permanentnou kondenzaciou a vysokym znecistenim.
Vonkajsie: Priemyselné a pobrezné oblasti s vysokou vlhkostou a agresivnym prostredim vratane vysokej slanosti.

Minimalna hribka | Minimalna hrabka L . s
. " . X Teoreticka Celkové teoretické
mokrého filmu v suchého filmu v spotreba * okrviie ™ &
mikrénoch mikrénoch P B pokryt -
Zakladny nater RD-Elastometal 315 175 0,40 kg/ m?
Vrchny nater RD-Elastometal (*) 315 175 0,40 kg/ m?
CELKOM 350 0,80 kg/m? 1,28 m*/kg
Dalsia moznost: Na predmetoch, kde je estetika velmi délezita, je mozné druht vrstvu RD-Elastometal nahradit
jednou vrstvou RD-Monoguard, ktora ponuka polomatny emailovy povrch.
Zakladny nater RD-Elastometal 386 220 0,50 kg/ m? 2 m?/kg
Vrchny néater RD-Monoguard 186 80 0,19 Um? 5,4 m?/L
CELKOM 300
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C4 Vysoka (H) - Trvanlivost viac ako 15 a menej ako 25 rokov pred prvou vac¢Sou udrzbou.

Vonkajsie: Priemyselné oblasti a pobrezné zény so strednou slanostou.

V interiéri: Priemyselné priestory s vysokou vlhkostou a agresivnym prostredim (chemické zavody, bazény).

Mmlm?lna hrubka Mlnlmélna hrubka Teoreticka Celkové teoretické
mokrého filmu v suchého filmu v spotreba = okrviie * )
mikrénoch mikrénoch P B pokrytie =
Zakladny nater RD-Elastometal 263 150 0,33 kg/ m?
Vrchny nater RD-Elastometal (*) 263 150 0,33 kg/ m?
CELKOM 300 0,66 kg/m? 1,49 m?/kg
Dalsia moznost: Na predmetoch, kde je estetika velmi délezita, je mozné druhu vrstvu RD-Elastometal nahradit
jednou vrstvou RD-Monoguard, ktord ponuka polomatny emailovy povrch, teda:
Zakladny nater RD-Elastometal 315 175 0,40 kg/ m? 2,5 m*/kg
Vrchny nater RD-Monoguard 163 80 0,19 Um? 5,4 m?/L
CELKOM 255

C3 Vysoka (H) - Trvanlivost viac ako 15 a menej ako 25 rokov pred prvou vacéSou udrzbou.
Vnutorné: Budovy s miernou vlhkostou a uréitym znecistenim ovzdusSia (potravinarske zavody, pracovne, pivovary).
Vonkajsie prostredie: Mestské a priemyselné prostredie s miernym znecistenim oxidom siri¢itym; pobrezné oblasti s nizkou

slanostou.
M|n|mzf1lna hrubka Mlnlmz'alna hrubka Teoreticka Celkové teoretické

mokrého filmu v suchého filmu v spotreba = okrvtie ™ &

mikrénoch mikrénoch P - pokryt B
Zakladny nater RD-Elastometal 193 110 0,25 kg/ m?
Vrchny nater RD-Elastometal 193 110 0,25 kg/ m?

2 2
CELKOM 220 0,50 kg/m 2 m“/kg

(*) Na predmetoch, pre ktoré je velmi doleZita

Monoguard, ktory pontka pololeskly typ smaltovanej povrchovej Upravy:

estetika, moZe byt druhy nater RD-Elastometal nahradeny jednym néaterom s RD-

(*) Pocet vrstiev

Zéakladny nater RD-Elastometal 214 120 0,27 kg/ m? 3,7 m*/kg
Vrchny nater RD-Monoguard 186 80 0,19 ltr./ m? 5,4 m?/l
CELKOM 200

Zavisi od spdsobu aplikacie, pouzitého naradia a podmienok na mieste. Niektoré spdsoby aplikdcie mozu vyzadovat dalSie vrstvy.
Dosiahnutie stanovenej hrdbky suchého filmu v mensom pocte vrstiev sa neodporica a nemusi byt technicky uskuto¢nitelné.

(**) Teoretické spotreba

Hodnoty su teoretické a mdzu sa lisit v zavislosti od profilu povrchu, tvaru, drsnosti, pérovitosti, spdsobu aplikacie a podmienok na mieste.
Treba pocitat s vy$Sou spotrebou.

Obcasny kontakt s chemikaliami a/alebo intenzivne opotrebovanie povrchu
Systém je mozné natriet jednou alebo dvoma dalSimi vrstvami RD-Hydrograff HP, ak to uz nie je uvedené

v systéme.
Obmedzenie:

Vyrobok nie je vhodny pre horuce podklady (napr. potrubia, zariadenia) s trvalymi teplotami nad 80 °C.
Pre odporucania tykajlce sa konkrétneho projektu kontaktujte, prosim, svojho predajcu.

APLIKACIA

Prostriedky: Stetec, valéek. Pozndmka: V zavislosti od spdsobu aplikdcie mdzu byt potrebné dalsie vrstvy.

Airless / bez vzduchové striekanie (velkost trysky: 015“-023%)
Odporuca sa bez vzduchova aplikacia, ktora ulah¢uje dosiahnutie odporidc¢anych hruabok. Pouzite
zariadenie, ktoré umoziuje min. vystupny tlak 180 barov / 2600 psi.

Podmienky:

max. 80 %

Teplota prostredia: min. 5°C — optimalne medzi 12° a 25°C
Relativna vlhkost:

Teplota podkladu: musi byt minimalne 3°C nad rosnym bodom. Vyhnite sa aplikacii v zimnych
podmienkach alebo v obdobiach s vysokym rizikom kondenzécie vlhkosti.
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Spotreba: Stetcom alebo valéekom: prikl.: 0,25 kg/m? v jednej vrstve (110 um sucha vrstva, 200 pm mokra)
Bez vzduchové/airless: prikl.: 0,40 kg/m? v jednej vrstve (175 pm sucha vrstva, 315 pm mokra)

Resp. pozri ¢ast Odporucané naterové systémy
Poznamka: Suchy rozstrek pri striekani mozno zotriet alebo zmyt z vacsiny povrchov. Efekt ,,suchého spadu“
zavisi od vysky vykonavanej prace a nastavenia airless pohonu. Nizka teplota a vysoka vlhkost vzduchu maju
negativny vplyv na efekt suchého padu. Test suchého spadu: Strieknite farbu na dizku 3-5 m. Spadovy material
by sa mal dat lahko zotriet.

Prakticka poznamka: V niektorych pripadoch méZe teplo sp6sobit stvrdnutie prachu (odstiepenie) na povrchu.
Na horucich povrchoch by sa mal pred vytvrdnutim vzdy ocistit prach. Upozorfiujeme, Ze teplota povrchu moze
byt vy$Sia ako teplota vzduchu.

Riedenie:

e Ocel avacsina povrchov: vyrobok je pripraveny na pouzitie. Pri aplikacii bez vzduchovym/airless striekanim
alebo vteplom pocasi (>25 °C) zriedte max. s 3 % vody.

¢ Hlinik, med, olovo: zriedte prvy nater RD-Elastometal s 25% vody

Doba schnutia pri 20 °C:

Suchy na dotyk: £ 3 hodiny | pretieratelny: £ 6 hodiny | bez maximalneho okna pretieratelnosti

Schnutie RD-Elastometal zavisi od teploty, vihkosti a vetra. RD-Elastometal tieZ vytvrdzuje 3—-7 dni po vysuseni.
Priklady pribliznych ¢asov schnutia pre pretieranie v zavislosti od teploty a vlhkosti; aplikacia pri 400 g/m? (cca
320 umvlhké /175 pm suché):
e 9 hod. pri 8°C (80 % vlhkost
e 7 hod. pri 15 °C (80 % vlhkost
¢ 5 hod. pri 25 °C (80 % vlhkost
e 3 hod. pri 35 °C (80 % vlhkost
Poznamka: Aj mierny vietor (10 km/h) vyrazne skracuje ¢as schnutia.
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PRiIPRAVA PODKLADU

Podklad musi byt pred aplikaciou €isty, suchy, odmasteny a zbaveny prachu, soli, oleja, mastnoty a vSetkych
neprilnavych materidlov - ako starSie natery alebo hrdza.
Ako pred¢istiaci prostriedok sa odportuc¢a RD-Eco PowerClean. Naneste RD-Eco PowerClean, nechajte posobit
10-15 minut a potom dokladne oplachnite vysokotlakovou vodou.
Vysokotlakové umyvanie (200 - 500 barov) s pouzitim rota¢nej turbo trysky s uhlom 0° (vSeobecny uc¢elom,
nestandardizovana priprava povrchu).

Su mozné rbzne typy pripravy povrchu:
1. Manualne alebo mechanické Cistenie podla ST2-1SO 8501-1/SSPC SP2 - SP3.
2. Abrazivne tryskanie min. naSA 1-1SO 8501-1/SSPC SP7
3. Vysokotlakové ¢istenie vodou, min. Wa 1, v zmysle ISO 8501-4 / SSPC WJ-4.

Specifické substraty:

e Hlinik: ocistite 10 % zriedenou kyselinou sirovou alebo jemnym brusenim.

e Med: ocistite 10 % zriedenou kyselinou chlorovodikovou alebo jemnym brisenim.

e Existujuce farby a natery: Nanasajte iba na zdravé, Cisté a dobre prilnavé povrchy natery. V uréitych pripadoch
moze byt potrebné lahké az stredné brusenie. Najprv vykonajte skisku prilnavosti.
Poznamka: Priprava povrchu méze ovplyvnit povrchovud Upravu a vykon. Pre radu kontaktujte svojho predajcu.

Ciastoéne hrdzavé podklady s dobre prilnavym starym naterom, pozinkované podklady, nehrdzavejtica
ocel:

Ocistite mechanicky alebo pomocou tlakového ¢isti¢a (300 bar), aby ste sa zbavili uvolnenej hrdze a uvolnenych
naterov. Ocistite vodou a saponatom, aby ste sa zbavili mastnoty a prachu. Dékladne oplachnite vodou.
Nechajte povrch dékladne vyschnut. Po zaschnuti ihned naneste RD-Elastometal.

Nova, nezabezpecena alebo chranena liatina, ocel atd.:

Ocistite vodou a saponatom, aby ste sa zbavili mastnoty a prachu. Dokladne oplachnite vodou. Nechajte povrch
dbkladne vyschnut. Po zaschnuti ihned naneste RD-Elastometal.

Cerstvo pozinkovana ocel: Naneste podklad vyrobok RD-Multiprim pre zlepsenie prilnavosti
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SPECIFIKA: Pred pouZitim dobre, homogénne premiesajte pomocou lopatkového miesada pri nizkej rychlosti.
RD-Elastometal ma velmi vysoku kryciu schopnost, preto pre ulahcenie nanasania vhodnej
hrubky vrstvy odporic¢ame pouzit rozne odtiene farby pre prva a druht vrstvu.
RD-Elastometal vytvara nebadatelne lepkavy povlak. V pripade antikoréznych préac, kde je velmi

dolezity esteticky efekt a zmyvatelnost nateru, je mozné RD-Elastometal dodatoéne pretriet
jednym z tychto naterov: RD-Monoguard, RD-Metal Unicoat, RD-Hydrograff HP, RD-Aquatop PU.

TECHNICKE UDAJE

VZHLAD (Gardner 60°): satén: 15 5 (Gardner 60°)

HUSTOTA: 1,25 £0,05 kg/l

OBSAH PEVNYCH LATOK: v hmotnosti: 65 % =2, v objeme: 56 % *2

VISKOZITA: 180 - 250 ota¢ok za min. (Brookfield 20 ota€ok/min)
OBSAH VOC: <8g/l

BOD VZPLANUTIA: nehorlavy

ODOLNOST VOCITEPLOTAM:  do 80°C v suchom prostredi

FAREBNE ODTIENE: vybrané odtiene RAL, NCS a farby mieSané na mieru
CISTENIE NARADIA: voda

VYKONNOSTNE NORMY A VYSLEDKY TESTOV

ASTM D968 Odolnost vocéi oderu (padajlice abrazivne Strata hrdbky =5 pm - velmi mierne
latky) opotrebenie
ISO 2409/ASTM D3359 | Prilnavost (test prie€nym rezom a test paskou) | GT 0/5B - bez odstrafiovania nateru
ISO 4624/ASTM D4541 | Pevnostv odtrhnuti >1,7 az > 4,8 MPa - vynikajuca prilnavost
ISO 1519 Flexibilita — valcovy tfn Ziadne praskliny ani viditelné chyby
ASTM D522 Flexibilita — kuZelovy tfi Ziadne praskliny ani viditelné chyby
ISO 2812 Chemickd odolnost (24-hod. kontakt) Vaésinou nezmenené; skontrolujte vykon.
Kritéria pre podrobnosti
1ISO 12944-6 (C5-H) Skuska cyklickej korozie Prechadza C5 High
ASTM D5894) Cyklicka solna hmla / vystavenie UV Ziareniu Bez korézie a pluzgierov az do 5000 hodin
ASTM B117 Neutralny solny sprej (NSS) PreSiel 1000 h — bez chyb
1ISO 9227 /1SO 4628 Solna hmla a degradacia naterov Prejde 1440 hod.
1ISO 6270-2/1S0O 4628 | Odolnost vocivlhkosti (kondenzacia) Prejde 720 hod.
ISO 3231 (Erichsen) Odolnost vo€i SO, vo vihkom prostredi Ziadne podrezanie; mierne zafarbenie povrchu
ISO 1520 (Erichsen) Tvarovatelnost / deformovatelnost 12,65 mm — neporuseny nater
ASTM D2794 Odolnost voc¢i narazu > 10 Nm - vynikajuca flexibilita
ASTM D412 Tahové vlastnosti PrediZenie az do 150-210 %
EN 13501-5 Klasifikacia poziaru strechy BROOF (t1)
ASTM E84 Charakteristiky povrchového horenia Trieda A
EN 1186 Kontakt s potravinami - celkova migracia Vhodné pre kontakt s vodou a potravinami
ISO 1522 Tvrdost kyvadla (Persoz) + 7 s —velmi flexibilné
1ISO 15184 Tvrdost ceruzky F
ASTM D2240 Tvrdost Shore A Shore A 85
ASTM D870 Ponorenie do vody Ziadne chyby po 12 mesiacoch
ISO 16000-6 Emisie prchavych organickych zlu¢enin (VOC) | A+
v interiérovom vzduchu
Cerveny zoznam Sulad s obmedzeniami pouzivania latok V sulade s predpismi
(LBCv4.0)
ASTM E1795 Zapuzdrenie olovenych farieb Vyhovuje - Typ llI
ASTM D2485 Odolnost voc€i vysokym teplotam Do 100 °C - prilnavost zachovana
ASTM D1653 Priepustnost vodnej pary 0,3 permy
DoP, EPD a/alebo vykonnostné kritéria s podrobnejSimi podrobnostami su k dispozicii na poziadanie.
BEZPECNOSTNE UDAJE

Informécie tykajice sa hygieny a bezpecnosti najdete v karte bezpe€nostnych udajov, ktord je k dispozicii na poZiadanie.
Skladovanie, min. 24 mesiacov od datumu vyroby, chrante pred dosahom tepla a mrazu.

VYHLASENIE VYROBCU O VYNAT{ ZODPOVEDNOSTI

Tieto Specifikacie slizia na informacné Ucely. KedZe vyrobca nie je schopny kontrolovat pouZzitie produktov, nemdze za ne prevziat Ziadnu zodpovednost.
Tento technicky list nahrédza vsetky predchadzajlce vydania.



