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BLISS
RD-ELASTOMETAL

Vysokouéinny elastomérovy nater kombinujuci vynikajuce antikorézne a hydroizola¢né vlastnosti.

Uréeny pre povrchovi Upravu a ochranu:

¢ ocelové konstrukcie:

e strechy, oplastenia budov:
¢ vonkajSie zariadenia:

¢ strojné vybavenia:

mosty, namorné konstrukcie, rafinérie, petrochemické a chemické zavody
plechové strechy, sendvi¢ové panely, steny, preklady, lemovanie atd.

sila, nadrze (s vodou, ropou, plynom, obilim atd)

stavebné Zeriavy, cisterny, privesy, kontajnery, podvozky automobilov, atd.

Vlastnosti:

Jednozlozkovy nater na vodnej baze na baze Specidlnych Zivic na ochranu kovovych povrchov, predmetov a
kovovych striech pred kordéziou a poveternostnymi vplyvmi.

RD-Elastometal, ¢asto povaZzovany za nater ,priamo na hrdzavy kov“, sa mdze aplikovat priamo na hrdzavé
povrchy po odstraneni uvolnenej hrdze. Ako ,,suchy nater” nanaSany suchym padom sa akykolvek prestrieknuty
nater po nastriekani lahko odstrani (suchy nater je rychloschnuci typ ochrannej alebo dekorativnej farby, ktora sa
nanasa striekanim. Pri striekani suchého nateru sa uvolni velky oblak ¢astic farby, ktoré okamzite schnu, ked
dopadnu na podklad, ktori malujete).

RD-Elastometal je na vodnej baze, lahko sa s nim manipuluje, je bezpeény a nehrozi mu riziko poziaru. Je to
rychloschnuci naterovy systém, ktory vyrazne skracuje prestoje pocas aplikacie. Je prakticky bez zapachu,
neovplyviuje susednych obyvatelov a preto sa mdéZe pouzivat v obyvanych budovach.

RD-Elastometal je odolny voci UV Ziareniu a je ur¢eny na aplikaciu ako zakladny a vrchny nater.

Jeho permanentna 200 % elasticita mu umoznuje prilnut aj na flexibilné povrchy, ako su kovové strechy, nosné
land, dlhé nosniky atd.

RD-Elastometal, testovany na pouzitie v najnaroc¢nejsSich prostrediach, chrani miliony metrov Stvorcovych
cenného majetku na celom svete 24 hodin denne, 7 dni v tyZzdni vratane mostov, telekomunikaé¢nych vezi,
portalov, nadrzi atd.

RD-Elastometal je su¢astou produktovej skupiny SCS - Single Coating System.
Podklady:

Ocel, zvetrand pozinkovana ocel > 1 rok.
Hlinik: prvud vrstvu RD-Elastometal zriedte s 25 % vody.

Naterové systémy

Ocel v agresivnom primorskom a Hrubka mokrého Hrubka suchého | Spotreba/ .
. » ) o X [ 2 Poznamka
priemyselnom prostredi - C5 filmu v mikrénoch | filmu v mikrénoch m
Zéakladny nater RD-Elastometal 315 175 0,40 kg . )
Vysoka Zivotnost
S > 15 rokov
Vrchny nater RD-Elastometal (*) 315 175 0,40 kg
CELKOM 350 0,80 kg (pre trvanlivost > 25 rokov

nés kontaktujte)

Dalsia moznost: Na predmetoch, kde je estetika velmi ddlezitd, je mozné druhu vi

jednou vrstvou RD-Monoguard, ktord ponuka polomatny emailovy povrch.

rstvu RD-Elastometal nahradit

Zéakladny nater RD-Elastometal 386 220 0,48 kg
Vysoka zZivotnost > 15 rokov
Vrchny nater RD-Monoguard 186 80 0,19 ltr.
CELKOM 300




2

BLISS a.s. Juzna trieda 66, SK-04001 Kosice
tel.: +421 911 903 662 +421 5567 70423

BLISS e-mail: bliss@bliss.sk www.bliss.sk
Ocelv agresivnom primorskom a Hrubka mokrého Hrubka suchého | Spotreba/ .
. . . o ) L, 2 Poznamka
priemyselnom prostredi - C4 filmu v mikrénoch | filmu v mikrénoch m
Zakladny nater RD-Elastometal 315 175 0,40 kg o . ,
Velmi vysoka zivotnost > 25
L rokov
Vrchny nater RD-Elastometal (*) 315 175 0,40 kg
CELKOM 350 0,80 kg
Ina mozZnost:
Zéakladny nater RD-Elastometal 263 150 0,33 kg
Vysoka zZivotnost > 15 rokov
Vrchny nater RD-Elastometal (*) 263 150 0,33 kg
CELKOM 300 0,66 kg

Dalsia moznost: Na predmetoch, kde je estetika velmi dolezit4, je mozné druhu vi
noguard, ktoréd ponuka polomatny emailo

jednou vrstvou RD-Mo

rstvu RD-Elastometal nahradit
y povrch, teda:

Zéakladny nater RD-Elastometal 315 175 0,40 kg
Vysoka zZivotnost > 15 rokov
Vrchny nater RD-Monoguard 163 80 0,19 ltr.
CELKOM 255
Ocel umiestnena v miernom prostredi - C3 Hrubka n.woll<reho Hrubka s.uclheho Spotriba / Poznamka
filmu v mikrénoch | filmu v mikrénoch m
Zéakladny nater RD-Elastometal (*) 270 150 0,35 kg Velmi vysoka Zivotnost > 25
rokov
Vrchny nater RD-Elastometal (*) 270 150 0,35 kg
CELKOM 300 0,70 kg
Ina mozZnost:
Zéakladny nater RD-Elastometal 193 110 0,24 kg . i
Vysoka zZivotnost > 15 rokov
Vrchny nater RD-Elastometal 193 110 0,24 kg
CELKOM 220 048 kg

(*) Na predmetoch, pre ktoré je velmi délezita

Monoguard, ktory pontika pololeskly typ smaltovanej povrchovej Upravy:

estetika, mdze byt druhy nater RD-Elastometal nahradeny jednym naterom s RD-

Zéakladny nater RD-Elastometal 214 120 0,27 kg . i
Vysoka zZivotnost > 15 rokov
Vrchny nater RD-Monoguard 186 80 0,19 ltr.
CELKOM 200
Kovové strechy so sklonom >4 % Hrubka rpolfreho Hrubka §uc]heho Spotrezba ! Poznamka
filmu v mikrénoch | filmu v mikrénoch m
Zéakladny nater RD-Elastometal 315 175 0,40 kg
Vysoka zZivotnost > 15 rokov
Vrchny nater RD-Elastometal 315 175 0,40 kg
CELKOM 350 0,80 kg
Oblasti s stojatou vodou
Zékladny néter RD-Elastometal + 315 175 0,40 kg
vystuzné vlakno
Vrchny nater RD-Elastometal 1260 700 1,60 kg
CELKOM 875 2,00 kg
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Strechy s rizikom stagnujucej vody:

Naneste celkové mnozstvo 2,00 kg/m2 RD-Elastometal a v prvej vrstve pouzite RD-Roof Fleece.

Riziko rozliatia chemikalii alebo graffiti:

Systém je mozné natriet jednou alebo dvoma vrstvami RD-Hydrograff HP Clear High Gloss.

Uvedenad spotreba je teoreticka a nezohladnuje potencidlne straty pocas aplikacie. M6ze byt ovplyvnena aj
pérovitostou podkladu.

Aplikacia
PODMIENKY APLIKACIE: Teplota prostredia: min. 5°C — optimalne medzi 12° a 25°C
Relativna vlhkost: max. 80 %
Teplota podkladu: musi byt minimalne 3°C nad rosnym bodom.
PROSTRIEDKY APLIKACIE: Stetec, valéek alebo airless (velkost trysky: 015“-023%)
Odporuca sa bezvzduchova aplikacia, ktora ulah&uje dosiahnutie
odporucanych hrubok. Pouzite zariadenie, ktoré umozfuje minimalny vystupny
tlak 180 barov / 2600 psi.
Poznamka:

Suchy rozstrek mozno zotriet alebo zmyt z va¢siny povrchov. Efekt ,,suchého spadu® zavisi od vysky vykonavanej
prace a nastavenia airless pohonu. Nizka teplota a vysoka vlhkost vzduchu maju negativny vplyv na efekt
suchého padu. Test suchého spadu: Strieknite farbu na dizku 3-5 m. Spadovy material by sa mal dat lahko
zotriet.
Prakt.pozn.: V niektorych pripadoch moéze teplo sposobit stvrdnutie prachu (odStiepenie) na povrchu. Na
horucich povrchoch by sa mal pred vytvrdnutim vzdy ocistit prach. Upozorfiujeme, Ze teplota povrchu méze byt
vySsia ako teplota vzduchu.
PRIPRAVA PODKLADU:
Podklad musi byt ¢isty, suchy, odmasteny a zbaveny prachu. Neprilnavé prvky ako starsie natery alebo hrdza
musia byt odstranené.

Su mozné rézne typy pripravy povrchu:
1. Odstrante hrdzu ru¢ne alebo pomocou elektrického naradia podla ST2 -1SO 8501-1/ SSPC SP2 alebo SP3.
2. Tryskanie na SA 2% -1SO 8501-1/NACE3/ SSPC SP6.
3. Vysokotlakové umyvanie po SSPC SP12 WJ4.
Ciastoéne hrdzavé podklady s dobre prilnavym starym naterom, pozinkované podklady, nehrdzavejtica
ocel:
Ocistite mechanicky alebo pomocou tlakového ¢isti¢a (300 bar), aby ste sa zbavili uvolnenej hrdze a uvolnenych
naterov. Ocistite vodou a saponatom, aby ste sa zbavili mastnoty a prachu. Dékladne oplachnite vodou.
Nechajte povrch dékladne vyschnut. Po zaschnuti ihned naneste RD-Elastometal.
Nova, nezabezpecena alebo chranena liatina, ocel atd'.:
Ocistite vodou a saponatom, aby ste sa zbavili mastnoty a prachu. Dékladne oplachnite vodou. Nechajte povrch
dbkladne vyschnut. Po zaschnuti ihned naneste RD-Elastometal.
Cerstvo pozinkovana ocel:
Naneste podklad vyrobok RD-Multiprim pre zlepsenie prilnavosti

RIEDENIE:

Vyrobok je pripraveny na pouzitie. Zriedte max. s 3 % vody pri bez vzduchovej / airless aplikacii alebo v teplom
pocasi (>25 °C). Ocel, zvetrana pozinkovana ocel > 1 rok. Hlinik ako podklad: zriedte prvy nater RD-Elastometal
s 25% vody

CAS SCHNUTIA PRI 20 °C:

Suchy na dotyk: £ 3 hodiny Pretieratelny: = 6 hodiny

Medzi nanaSanim nasledujucich vrstiev sa odporic¢a pockat 24 hod.. Schnutie RD-Elastometal zavisi od teploty,
vlhkosti a vetra. Pri rychlo schnucich podmienkach je mozné aplikovat dve vrstvy v jeden deri. RD-Elastometal
tiez vytvrdzuje 3-7 dni po vysuseni. PocCas tejto doby by ste sa mali vyhnut teplotdm pod bodom mrazu.

Priklady pribliznych ¢asov schnutia pre pretieranie v zavislosti od teploty a vlhkosti; aplikacia pri 400 g/m? (cca
320 umvlhké /175 pm suché):

* 9 hod. pri 8°C (80 % vlhkost)

e 7 hod. pri 15 °C (80 % vlhkost)

¢ 5 hod. pri 25 °C (80 % vlhkost)

® 3 hod. pri 35 °C (80 % vlhkost)

Poznamka: Aj mierny vietor (10 km/h) vyrazne skracuje ¢as schnutia.
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VYDATNOST: Aplikacia §tetcom alebo valéekom:
250 g/m?v jednej vrstve (110 um sucha vrstva, 200 pm mokra)
Bez vzduchové/airless aplikacia:
400 g/m?v jednej vrstve (175 um suchad vrstva, 315 pm mokra)
CISTENIE NARADIA: Voda
SPECIFIKA: Pred pouzitim dobre premiesajte.
RD-Elastometal ma velmi vysoku kryciu schopnost, preto pre ulahéenie
nanasania vhodnej hrubky vrstvy odpori¢ame pouzit r6zne odtiene farby pre
prvu a druht vrstvu.
RD-Elastometal vytvara nebadatelne lepkavy povlak. V pripade antikoréznych
prac, kde je velmi doblezity esteticky efekt a zmyvatelnost nateru, je mozné RD-
Elastometal dodatoc¢ne pretriet jednym z nasledovnych naterov: RD-
Monoguard, RD-Metal Unicoat, RD-Hydrograff HP prip. RDAquatop PU.
VZHLAD (Gardner 60°): Satén: 155
FAREBNE ODTIENE: Vybrané odtiene RAL a NCS
HUSTOTA: 1,3+0,05 g/cm®
OBSAH PEVNYCH LATOK: v hmotnosti: 64-66 %, v objeme: 55-57 %
VISKOZITA: 180 - 250 P (Brookfield 20 RPM)
OBSAH VOC: <8¢/l
BOD VZPLANUTIA: Nie je horlavy

ODOLNOST VOCITEPLOTAM: do 80°C v suchom prostredi
SKLADOVANIE: 24 mesiacov od datumu vyroby za predpokladu, Ze sa skladuje v uzavretych
nadobach v suchych, dobre vetranych priestoroch, chranenych pred priamym
slne¢nym ziarenim, pri teplotach od + 5 °C do + 35 °C. Uchovavajte mimo
dosahu zdrojov tepla. Chrante pred mrazom.
Normy a testy
Test odolnosti proti kordzii v solnej hmle

ISO 12944 / ASTM B117/1SO 4628
Skuska prilnavosti v priecnom reze ISO 2409

Skuska adhézie v tahu ISO 4624
Kesternich test ISO 3231
Odolnost proti vihkosti ISO 4628
Odolnost voc¢ivode ASTM D970
Test na obrusovanie podla Taberu ASTM D4060
Odolnost proti oderu ASTM D968
Testovanie tvrdosti ceruzkou ASTM D3363
Meranie tvrdosti pomocou kyvadlovej metddy ISO 1522
Chemicka odolnost ISO 2812
Meranie elasticity ASTM D522

Odolnost proti narazu

SANS 5146 / ASTM D2794

Testy zrychleného starnutia

ASTM D4587 / ASTM G53

Odolnost voci vysokej teplote ASTM D2485
Prenos vodnej pary ASTM D1653
Meranie horlavosti ASTM E84-03
Meranie globalnej migracie EN 1186

Meranie zapuzdrenia olova v farbe ASTM E 1795

Bezpecnostné udaje

Informacie tykajuce sa hygieny a bezpecénosti najdete v karte bezpecnostnych udajov, ktora je k dispozicii na
vyziadanie. Tieto Specifikacie su uvedené pre informaciu.

Informacie obsiahnuté v tomto dokumente su poskytované v dobrej viere na informacné ucely. KedZe aplikacné podmienky si mimo kontroly
vyrobcu, spolo¢nost RD-COATINGS nem6ze niest zodpovednost za akukolvek finanénu zataz, ktora mdze vzniknut nespravnym pouzivanim tychto
produktov. Spolo¢nost si vyhradzuje pravo na zmenu udajov bez predchadzajuceho upozornenia.

Tento technicky list nahradza vSetky predchadzajuce verzie.



